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TUNURILE ĂKRUPPò 

din faἪa 

Palatului Culturii IaἨi 

 

 Cele douŁ tunuri ĂKruppò, calibru 78,5 mm (Ătunul de 8ò), au fost construite în 

1871 Ἠi ´nt©mpinŁ statuia lui ἧtefan cel Mare din faἪa Palatului Culturii. Ele au fost 

donate de regele Carol I al României în anul 1883, la dezvelirea statuii Domnitorului 

ἧtefan cel Mare Ἠi Sf©nt. Aceste tunuri sunt trofee din RŁzboiul de IndependenἪŁ, aduse 

de pe fronturile din Bulgaria, capturate de la turci. 

 Dezvelirea monumentului a avut loc cu ocazia celei de-a Xl- a vizite a lui Carol I la 

IaἨi, totodatŁ ca prima vizitŁ dupŁ ´ncoronare, la data de 5 iunie 1883. 

 

 

 

 

 Cele douŁ tunuri av©nd inscripἪionat ĂFRIED: KRUPPò Ἠi ĂNę 79ò respectiv ĂNę 80ò.  

Tunul Krupp cu calibrul de 78,5 mm este cel mai probabil modelul istoric cunoscut 

sub denumirile de 8 cm Kanone C/64 (sau varianta sa rom©neascŁ, Model 1868/1871) Ἠi 8 cm 

Kanone C/73. Aceste tunuri au fost fabricate din oἪel, o inovaἪie majorŁ la acea vreme.  

IatŁ detaliile tehnice specifice, care pot varia uἨor ´n funcἪie de modelul exact (C/64, C/73 sau 

variantele naἪionale, cum ar fi cele folosite de armata rom©nŁ sau otomanŁ): 

Caracteristici generale 

Tip: Tun de c©mp cu ´ncŁrcare prin culatŁ (breech-loaded). 
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Material: OἪel turnat, o tehnologie avansatŁ pentru acea epocŁ, care oferea rezistenἪŁ 

superioarŁ faἪŁ de bronz sau fier. 

Mecanism de ´nchidere: ĊnchizŁtor cu panŁ orizontalŁ (cilindro-prismatic wedge breech 

mechanism). 

Mobilitate: Transportat de obicei de 6 cai.  

SpecificaἪii tehnice (combinate pentru modelele C/64 Ἠi C/73) 

Calibru 78,5 mm (sau 3.09 Ἢoli / 8 cm nominal)  

Lungimea Ἢevii ~1,93 m (L/25 calibre) pentru C/64; ~1,57 m (L/20) pentru C/73  

Greutate ´n poziἪie de tragere ~650ï750 kg (C/64); ~850 kg (C/80, model ulterior)  

Greutatea proiectilului ~4,34 kg (obuz); ~4,6 kg (shrapnel); ~3,5 kg (cartuἨ cu mitralii)  

Viteza iniἪialŁ a proiectilului ~357 m/s (C/64)  

RazŁ maximŁ de tragere ~3,5 km (C/64) p©nŁ la 4-5 km (´n funcἪie de muniἪie Ἠi model)  

Cadru/AtaἨament  

Cadrul (afet) românesc era din lemn de ulm sau stejar, spre deosebire de cel metalic otoman. 

Aceste tunuri au jucat un rol important ´n RŁzboiul Ruso-Turc din 1877-1878, fiind folosite 

de ambele pŁrἪi (Turcia le-a cumpŁrat direct de la Krupp, iar Rom©nia a achiziἪionat 96 de 

bucŁἪi ´n 1868). Erau net superioare majoritŁἪii tunurilor cu ´ncŁrcare pe la gurŁ (muzzle-

loaded) ale vremii datoritŁ ratei de foc superioare Ἠi preciziei ´mbunŁtŁἪite. 
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Stare de conservare: 

Structura din lemn Ἠi metal a tunurilor prezintŁ uzurŁ funcἪionalŁ avansatŁ, elemente din 

metal Ἠi lemn lipsŁ. 
 

     
 

Elementele de miἨcare ale tunurilor sunt funcἪionale, prezent©nd uzurŁ. 
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Elementele din lemn prezintŁ atac fungic activ.  

 

Elementele din metal prezintŁ produἨi de coroziune pe ´ntreaga suprafaἪŁ.   
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BULETIN DE ANALIZE FIZICO -CHIMICE  

 

 
Proba analizatŁ: Tun 1    

DeἪinŁtor: Complexul National Muzeal Moldova IaἨi  

Metoda de analizŁ: Spectrofotometrie de FluorescenŞŁ de raze X 

 

Rezultate Ἠi concluzii   

 

Rezultate analiza compoziἪie elementalŁ materiale (XRF), Tun 1 

Nr.crt Punct analizŁ  Elemente (XRF) Interpretare 

1 TeavŁ mare Fe,   

urme Cu,Ni,Pb,Mn 

OἪel carbon foarte 

dur, carbon cca 

2%  

2 Afet Fe,  

urme Cu,Ni,Pb,Mn 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 1% 

3 Ornament Cu,Sn,Zn,  

urme Fe,Pb,Bi 

bronz 

4 Cerc metalic roatŁ mare Fe,   

urme Cu,Ni,Pb,Mn,Mo 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 2%  

5 Disc metalic Cu,Sn,Zn,  

urme Fe,Pb,Bi,Sb 

Bronz dur 

6 ἧurub roatŁ Fe,  Pb,  

urme Cu,Zn, Mn 

OἪel carbon slab 

aliat 

7 Rulment roatŁ Cu,Sn,Pb,Zn Bronz plumbuit 

8 ἩeavŁ micŁ  Fe,   

urme Cu,Ni,Pb,Mn 

OἪel carbon, 

carbon cca 2% 
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Fig.1 ἩeavŁ tun 1 

 

    
 

Fig.2 Afet tun 1 

 

             
 

Fig.3 Ornament tun 1 
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Fig.4 Cerc metalic 1 roatŁ tun 1 

 

  
 

Fig.5 Disc metallic roatŁ tun 1 

 

   
 

Fig.6 ἧurub roatŁ tun 1 
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Fig.7 Rulment roatŁ tun 1 

 

  
 

Fig.8 ἩeavŁ tun 1 

 

 

Expert,  

 

Prof.univ.dr.habil.Nicoleta Vornicu 
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BULETIN DE ANALIZE FIZICO -CHIMICE  

 

 
Proba analizatŁ: Tun 2   

DeἪinŁtor: Complexul National Muzeal Moldova IaἨi  

Metoda de analizŁ: Spectrofotometrie de FluorescenŞŁ de raze X 

 

Rezultate Ἠi concluzii   

 

Rezultate analiza compoziἪie elementalŁ materiale (XRF), Tun 1 

Nr.crt Punct analizŁ  Elemente (XRF) Interpretare 

1 Mâner Cu,Sn,Zn,  

urme Fe,Pb,Bi,Sb 

Bronz 

2 Afet Fe,  

urme Cu,Ni,Pb,Mn 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 1% 

3 Cerc metalic roatŁ mare Fe,  

urme Cu,Ni,Pb,Zn 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 2% 

4 Disc metalic roatŁ Cu, Zn, Pb 

  

AlamŁ cu plumb  

5 Balama Fe,  

urme Cu,Ni,Pb,Mn 

OἪel carbon dur, 

carbon 

6 Cap Ἠurub Fe,   

urme Cu,Zn, Mn 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 2% 

7 ἩeavŁ legŁturŁ Fe,   

urme Cu,Zn, Mn 

OἪel carbon dur, 

carbon cca 2% 
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Fig.1 Mâner tun 2 

 

 

     
 

Fig.2 Afet tun 2 

 

 

    
 

Fig.3 Cerc metalic roatŁ mare 
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Fig. 4 Disc metalic roatŁ tun 2 

 

 
 

Fig. 5 Balama tun 2 

 

  
 

    Fig. 6 Cap Ἠurub tun 2 
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    Fig. 7 ἩeavŁ legaturŁ tun 2 

 

 

 

Expert, 

 

Prof.univ.dr.habil.Nicoleta Vornicu 
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Conservarea activŁ a lemnului  

 
RoἪile celor douŁ tunuri au fost realizate din lemn de stejar (fiecare roatŁ având câte 6 obezi 

Ἠi douŁsprezece spiἪe), butuci din bronz Ἠi ´ncŁlἪate cu cercuri de fier. La momentul preluŁrii, 

roἪile prezentau obezi Ἠi spiἪe rupte, iar la suprafaἪŁ lemnul era oxidat, cu murdŁrie aderentŁ Ἠi 

ancrasatŁ.    
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Etapele conservŁrii active aplicate elementelor din lemn 

  

- demontarea ansamblului pe elemente componente a roἪilor: 

- detaἨarea elementelor din metal; 

- prelevarea de probe pentru efectuarea investigaἪiilor biologice 

 

 

      
 

 

 

      
 

 

 S-au prelevat probe de suprafaἪŁ din zona afectatŁ, probe care au fost inoculate pe 

plŁci Petri cu mediu Sabouraud. DupŁ incubare timp de 5 zile s-au efectuat preparate 

microscopice din culturile obἪinute. Ċn urma investigaἪiei biologice s-a stabilit cŁ fungii fac 

parte din genurile Aspergillus Ἠi Penicillium. 
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- îndepŁrtarea obezilor Ἠi a spiἪelor rupte.   
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- îndepŁrtarea unor elemente improprii piesei ataἨate anterior (coliere din plastic).  

 

     
 

- curŁἪire chimicŁ Ἠi mecanicŁ, 
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- tratamente antifungice, 

 

 

      
 

   
 

 



21 

 

 

- consolidare, 

 Consolidarea lemnului original s-a realizat prin pensulare în trei straturi de 

consolidant, de la o concentraἪie mai slabŁ la o concentraἪie mai mare (pentru a se facilita 

impregnarea fibrei lemnoase în profunzime).  
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- completare cu elemente noi, 

Elementele noi au fost realizate din lemn de aceeaἨi esenἪŁ cu lemnul original (stejar).  
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- refacerea structurii de rezistenἪŁ, 

Montarea obezilor Ἠi a spiἪelor noi prin prelucrare la faἪa locului, realizându-se 

finisaje pe specificul fiecŁrei roἪi.   
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- integrarea cromaticŁ a lemnului nou. 
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- conservarea finalŁ, 
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- asamblarea tuturor elementelor componente. 

S-a realizat gresarea osiilor. 
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RoἪile înainte Ἠi dupŁ conservarea activŁ.  
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Etapele conservŁrii active aplicate elementelor din metal 

 
- curŁἪire chimicŁ Ἠi mecanicŁ, 

- completarea cu piuliἪe Ἠi Ἠuruburi la roἪi,  

- conservare finalŁ. 
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